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总 则

为统一路面稀浆封层施工方法 保证稀浆封层施工质量

制定本规程

本规程适用于新建 改建和养护的城镇道路及广场 机场

桥面 隧道路面等的沥青 水泥及砂石面层的稀浆封层工程

本规程所指稀浆封层的粘结料为乳化沥青 采用常温施

工 施工时应保证各种材料配合比正确 成型期间 应加强初期养

护

稀浆封层施工除应符合本规程外 尚应符合国家现行有关

标准 规范的规定
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术 语

稀浆封层

在常温条件下 将乳化沥青 级配良好的矿料 填料 水和添加

剂等按一定的配合比拌和成稀浆混合料 及时均匀地摊铺在路面

上 养护后形成的薄层

原路面

稀浆封层下的原有路面的总称 包括旧有路面 新建路面的面

层和基层等

矿料

碎石 轧制砾石 石屑 砂等的总称

填料

水泥 熟石灰 粉煤灰及矿粉等的总称

砂当量

细矿料中絮凝的泥土体积与矿料体积的比

稀浆混合料

乳化沥青 矿料 填料 水和添加剂等按一定配合比拌和成的

混合物

细封层 型

级配矿料最大标称粒径为 经养护成型后最大厚度

为 干矿料摊铺量为 的稀浆封层

中封层 型

级配矿料最大标称粒径为 经养护成型后最大厚度

为 干矿料摊铺量为 的稀浆封层

粗封层 型

级配矿料最大标称粒径为 经养护成型后最大厚度为

干矿料摊铺量为 的稀浆封层
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慢凝慢开放交通型稀浆封层 型

稀浆混合料 时的粘结力小于 时的

粘结力小于 开放交通时间为大于 的稀浆封层

快凝慢开放交通型稀浆封层 型

稀浆混合料 时的粘结力大于 时的

粘结力小于 开放交通时间为 的稀浆封层

快凝快开放交通型稀浆封层 型

稀浆混合料 时的粘结力大于 时的

粘结力大于 开放交通时间小于 的稀浆封层

可拌和时间

按一定配合比进行室内拌和试验 从掺入乳化沥青开始搅拌

至手感有力 明显感到搅拌困难时的时间

初凝时间

稀浆混合料从掺入乳化沥青开始拌和至混合料粘结力达到

时的时间 通过粘结力试验测定

开放交通时间

稀浆混合料从掺入乳化沥青开始拌和至混合料粘结力达到

时的时间 通过粘结力试验测定

稠度值

表示稀浆混合料和易性与含水量的指标 通过稠度试验测定

磨耗量

用湿轮磨耗仪 模拟车轮在稀浆封层上行驶 通过测定一定力

和一定作用次数后标准试件磨耗前后单位磨耗面积的质量差 用

以确定稀浆混合料的最小沥青用量

粘附砂量

用负荷轮仪 模拟车轮在稀浆封层上行驶 通过测定一定力

和一定作用次数后 标准试件单位负荷面积撒砂前后的质量差 用
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粘结力

用粘结力仪 模拟车辆行驶时产生的水平力对稀浆封层的影

响 其施力手柄上试验后扭力表所指示的数值 用以确定稀浆封层

的初凝和开放交通的时间

固化成型

稀浆混合料摊铺后 粘结力随时间逐渐增大 当粘结力达到足

以承担车辆行驶的负荷时 称稀浆混合料已固化成型

养生

稀浆混合料摊铺后 粘结力从 发展到 的过程
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材料的选择和技术要求

乳 化 沥 青

乳化沥青应符合国家现行标准 乳化沥青路面施工及验收

规程 的有关规定

宜选用阳离子慢裂型乳化沥青

乳化沥青的标准粘度 宜为 恩氏粘度 宜为

乳化沥青中的沥青含量不应小于

矿 料

矿料应采用碎石 轧制砾石 石屑 砂等 矿料的质量应符

合现行国家标准 沥青路面施工及验收规范 的有关规定

矿料混合料在添加填料之前 其砂当量不得小于

矿料的级配应符合表 的规定

矿 料 的 级 配 表

筛孔 质量通过百分率

方孔筛 圆孔筛 细封层 中封层 粗封层
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填 料

水泥 熟石灰 硫酸铵 粉煤灰均不得含泥土杂质 并应干

燥 疏松 没有聚团和结块 且小于 的颗粒含量不应小

于 矿粉的质量应符合现行国家标准 沥青路面施工及验收

规范 的有关规定

在选择水泥 熟石灰和硫酸铵等具有化学活性的填料时

应便于稀浆混合料的拌和 摊铺和成型 保证封层的整体强度

水

稀浆封层用水可采用饮用水

添 加 剂

添加剂可采用液体或固体的材料 并应与矿料等拌和均

匀

采用添加剂不得损失沥青和混合料的整体强度
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稀浆混合料的配合比设计

一 般 规 定

稀浆封层的种类按矿料最大标称粒径的不同 可分为细封

层 型 中封层 型 和粗封层 型

稀浆封层按初凝和开放交通时间的不同 还可分为 慢凝慢开

放交通型 型 快凝慢开放交通型 型 和快凝快开

放交通型 型

细封层 宜用于填封裂缝 填充空隙和轻交通量道路的表

面封层

中封层 宜用于预防性的养护 以修补沥青面层的松散 开

裂和老化 改善中等交通量道路和重交通量道路的抗滑能力 并可

用于沥青路面或水泥混凝土路面的磨耗层或者稳定类基层的封

层

粗封层 宜用于多层式封层的底层 并可用于面层 提高重交

通量道路抗滑能力

细封层 中封层和粗封层 可进行单层铺筑和组合多层铺

筑

不同封层固化成型后最大厚度和材料用量可按表

选用

最大厚度和材料用量 表

项 目 细封层 中封层 粗封层

固化成型后封层最大厚度

干矿料用量

沥青用量 干矿料质量百分比
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项 目

填料用量 干矿料质量百分比

总含水量 干矿料质量百分比

加水量 干矿料质量百分比

稀浆混合料的室内试验技术指标应符合表 的规定

稀浆混合料技术指标 表

项 目 单位 类 别 指标

可拌和时间
高性能稀浆封层摊铺机

人工拌和或普通稀浆封层摊铺机

稠度值
机械拌和摊铺

人工拌和摊铺

磨耗量

粘附砂量

粘结力
初凝

开放交通

注 高性能稀浆封层摊铺机是指具有自动计量并带双轴搅拌器和双向布料器的稀

浆封层摊铺机

配合比设计程序和要求

矿料配合比设计程度应按下列步骤和要求进行

根据选择的封层类型 确定矿料的级配曲线

选择符合规定质量要求的各种矿料

对各种矿料分别进行筛分试验

测定各种矿料的相对密度

根据各种矿料颗粒组成 确定符合级配曲线要求的各种矿

料的配合比例

混合料的稠度及加水量的确定应按下列步骤和要求进行

选取级配合格的矿料并测定其含水量
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按一定比例称取级配矿料 乳化沥青 填料 水和添加剂

进行拌和 其稠度试验应符合本规程附录 的规定

当混合料的稠度值符合本规程表 的要求时 其稠度

和加水量应为适宜

混合料的破乳时间的确定应按下列步骤和要求进行

按符合稠度要求的混合料配比备料

进行混合料拌和

按本规程附录 试验方法进行破乳时间测定 测定的

破乳时间不得小于 并不得大于

破乳时间可通过添加水泥 熟石灰和硫酸铵等具有化学活

性的填料或其它化学试剂进行调整

混合料的初凝时间和开放交通时间的确定应按下列步骤

和要求进行

按符合稠度和破乳时间要求的混合料配合比备料 进行拌

和

按本规程附录 试验方法进行粘结力测定

当粘结力达到 的时间应确定为混合料的初凝

时间

当粘结力达到 的时间 应确定为混合料的开放

交通时间

最佳沥青含量的确定应按下列步骤和要求进行

当选取稠度 破乳时间 初凝时间和开放交通时间均符合

要求的混合料配合比时 应取不同的沥青含量进行拌和

按本规程附录 试验方法进行湿轮磨耗试验 根据试

验结果绘出沥青用量与磨耗量关系曲线 并根据表 中的磨

耗量的要求 确定沥青用量最小值

按本规程附录 试验方法进行负荷轮试验 根据试验

结果绘出沥青用量与粘附砂量关系曲线 并根据表 中的粘

附砂量的要求 确定沥青用量最大值

根据 款的最小值和最大值 确定沥青用量范
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容许范围中值(+1.5%)

容许范围(3%)
沥青用量范围

粘附砂量限定值

湿轮磨耗试验曲线

磨耗量限定值
负荷轮试验曲线

粘
付
砂
量
(
g
/m
 )22

磨
耗
量
(g
/m
 
)

并以最大值为准 以三个百分点的范围定为容许范围

可按图 所示的图解法确定沥青用量范围 围和容许

范围中值

图 图解法确定最佳沥青用量
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施工及技术要求

一 般 规 定

稀浆混合料应通过配合比设计 符合技术要求后方可施

工

稀浆封层严禁作为路面补强层使用

稀浆封层可采用机械施工和人工施工 对于高等级路面

应采用机械施工

当采用人工施工时 应选用慢凝慢开放交通型稀浆封层

稀浆封层施工时 其施工 养生期内的气温应大于 并

不得在雨天施工

对原路面的技术要求

稀浆封层施工前 应对原路面进行质量检查 原路面应符

合强度 刚度和整体稳定性的要求 并表面平整 密实 清洁

施 工 准 备

原路面的修补 清洁 洒水和喷洒乳化沥青应符合下列要

求

当原路面不符合质量要求时 应对原路面进行修补 拥包

应铲平 坑槽应填补 保持路面完整

清扫或清除原路面上的所有杂物 尘土及松散粒料 对大

块油污 应采用去污剂清除干净

原路面为沥青路面时 稀浆混合料摊铺前 应对原路面预

先洒水 洒水量以路面湿润为准 不得有积水现象 湿润后应立即

施工
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原路面为非沥青路面或严重少油的沥青路面时 稀浆混合

料摊铺前 宜预先浇洒乳化沥青 浇洒的乳化沥青应采用与将使用

的稀浆乳液同离子型的乳化沥青 其沥青用量为

稀浆混合料摊铺前 浇洒的乳化沥青应完全破乳 破乳后应立

即施工

材料的检查应符合下列要求

施工用的乳化沥青 矿料 水 填料等应进行质量检查 符

合要求后方可采用

取矿料堆中间部分的矿料 进行含水量现场测定

所有材料应根据工程量一次备齐 并分批备料和堆放 且

每批料不得混杂堆放

施工机具应符合下列要求

各种施工机械和辅助工具 如稀浆封层摊铺机 装载机 乳

化沥青罐车 水槽车 运料车以及拌盘 铁铲 刮耙 计量秤 盛料容

器等 均应备齐 并保持良好工作状态

在下列几种情况下 应按照使用说明书对稀浆封层摊铺机

进行计量标定

机器第一次使用前

机器每年的第一次使用前

原材料或配合比发生较大变化时

施 工

应按下列程序进行施工

第一步 修补 清洁原路面

第二步 放样划线

第三步 湿润原路面或浇洒乳化沥青

第四步 上料

第五步 拌和 摊铺稀浆混合料

第六步 初期养护

第七步 开放交通
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机械拌和摊铺稀浆混合料应按下列程序和要求进行施工

根据封层路幅全宽 调整摊铺箱宽度 使摊铺次数为整数

按此宽度 划出走向控制线

将符合要求的各种材料分别装入摊铺机内 矿料的湿度应

均匀一致

将装好料的摊铺机开至施工起点 对准走向控制线 并调

整摊铺箱 使摊铺箱周边与原路面贴紧

开动发动机 使摊铺机上各部位进入正常工作状态

按现场矿料含水量测定的结果 调整室内设计配合比 依

次按调整后的配合比输出矿料 填料 水 添加剂和乳化沥青 进行

拌和

拌好的稀浆混合料流入摊铺箱 当混合料体积达到摊铺箱

容积的 左右时 开动摊铺机以 的速度前进 摊

铺时应保持稀浆摊铺量与搅拌量的基本一致 保持摊铺箱中稀浆

混合料的体积为摊铺箱容积的 左右

稀浆混合料摊铺后 应立即使用橡胶耙进行人工找平 找

平的重点是 横 纵向接缝 过厚 过薄或不平处 对超大粒径矿料

产生的纵向刮痕 应尽快清除并填平路面

当摊铺机内任何一种材料用完时 应立即关闭所有材料输

送的控制开关 让搅拌筒中的混合料搅拌完 并送入摊铺箱摊铺完

后 摊铺机停止前进 提起摊铺箱 将摊铺机移出摊铺现场 查对剩

余量并立即清洁搅拌筒和摊铺箱

接缝处理 对于纵向接缝 如铺好的混合料出现部分凝固

状态时 应对其预湿后进行下一车程的施工 对于横向接缝 宜从

上一车程封层终端 倒回 的距离开始下一车程的施工 纵

横接缝都应进行人工找平

人工拌和摊铺稀浆混合料应按下列程序和要求进行施工

每盘拌量以 矿料为宜

施工前应作小样的试拌试铺 在满足厚度要求的前提下

确定每公斤矿料铺筑的面积 并折算出每盘混合料的铺筑面积
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放样划线 根据每盘混合料的铺筑面积 将施工路段划分

为若干个方块 要求方块面积与每盘混合料的铺筑面积一致 方块

之间的纵横连接线应顺直

拌制工序是 先将矿料和填料置于拌盘或路面上拌匀 加

水或添加剂水溶液再拌匀 再加乳化沥青 迅速拌和 拌至无花白

料为止 所有材料均应按设计试验要求准确称量

稀浆拌匀后应立即摊铺 并刮平

施工完毕 所有工具必须立即用清水冲洗干净

初期养护应符合下列要求

严禁一切车辆和行人通行

对漏铺的部位 应及时用同种稀浆混合料修补

稀浆封层不用压实机械碾压 通车后交通车辆自然压实即

可 特殊情况 可采用轮重 以下胶轮压路机压实 压实应在混

合料初凝后进行

混合料粘结力达到 时 初期养护结束

施工质量控制

施工前必须提供材料的试验报告 在确认符合要求后 方

可使用

施工前必须提供混合料的试验报告 在确认材料没有发生

变化和符合要求后 方可施工 当乳化沥青的蒸发残留物含量和矿

料含水量发生变化时 应调整配合比使之符合要求 并按调整后的

配合比施工

施工中应对稀浆混合料性能进行抽样检测 并符合表

的要求

稀浆封层施工外观质量应符合下列要求

表面平整 密实 无松散 无轮迹

纵 横缝衔接平顺 外观色泽均匀一致

与其它构造物衔接平顺 无污染

摊铺范围以外无流出的稀浆混合料
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表面粗糙 无光滑现象

稀浆混合料性能检测要求 表

序号 项 目 要求或允许误差
检验频率

范 围 点数
检验方法

矿料裹覆性 每车料或 目 测

稠度值
机械施工

人工施工
一天施工段 稠度试验

油石比 一天施工段 抽提法

矿料级配 规定范围 一天施工段 抽提法
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76

φ38

φ89

稀浆混合料试验方法

稠 度 试 验

本试验适用于检验稀浆施工时的和易性 用以确定混合

料中的含水量

试验设备应符合下列规定

圆台形试模 金属或塑料制 上部内径 下部内径

高 内部光滑 无凸凹 图

图 图台形试模

量筒一支

容量为 的金属

球底拌和容器一只

秒表一只

天平一台 称量

感量

刮刀一把

长 宽 厚 金属薄板一块 正

中刻有 个同心圆圈 直径分别

为

图

长 宽 厚 金属薄板一块

试验步骤应符合下列规定

根据当地经验 按本规程第 条的规定 选择配合比 并应

称取 符合要求的干矿料 将矿料与填料先倒入拌和容器中

用拌匙拌匀

加水或添加剂水溶液适量 将其均匀拌湿
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6

5
4
3
2
1

1
2
3
4
5
6

123456 65432189

288

22
8

稠度刻度板

加乳化沥青 迅速拌和 拌和时间

将拌和好的稀浆混合料迅速倒入预湿过的圆台试模中 并

将表面刮平 圆台试模小端在下 用 金属板

垫在下面

用 的金属板盖在试模大端 注意

板上内圆圈与模子对齐 然后迅速翻转试模

迅速 平稳 竖直地提起圆台试模 观察稀浆坍落情况

稀浆的稠度值以其向外坍落的程度表示 观察金属板上的

圆圈 选取 个点 两相垂直的直径 则可读出稀浆的稠度值

试验记录格式应符合表 的规定

稠度试验记录 表

序号 矿料 填料 水 添加剂 乳化沥青
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破乳时间测定试验

本试验适用于测定稀浆乳液的可拌和时间和破乳时间

试验设备应符合下列规定

容积为 的硬质纸杯或塑料杯数只 拌匙一

把

方形油毡若干块

吸水白纸巾若干

刮刀一把

高 内径 或 高 内径 圆

形试模一只

用于 模 或 用于 模 筛一

只

天平一台 称量 感量

量筒一支 容量

秒表一只

试验步骤应符合下列规定

按稠度试验确定的配合比称取矿料 水 填料 乳化沥青和

添加剂 通常以干矿料 为准

将矿料 填料倒入杯中 拌匀 再将水或添加剂水溶液倒入

杯中 拌匀 然后倒入乳化沥青 并开始记时

在乳化沥青倒入后的 内 用力快速拌和 后 用拌匙

沿杯壁整齐均匀地拌 一般每分钟拌 转

当手感有力时 表明已经开始破乳 此时的时间为可拌和

时间 当混合料在 后尚未变化时 则进行下面的实验

取试模一只 细封层 中封层选 高的试模 粗封层选

高的试模 并润湿 用油毡垫在下面 将稀浆混合料倒入试

模中 并用刮刀将表面刮平

将试件连同试模一同置于温度 相对湿度

的环境中 时间为
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1
2

3

4
5

10

11

129

8

7

6

将吸水纸湿润 然后轻轻地压在稀浆表面上 如果在湿润

的纸上见不到褐色斑点 表明稀浆已经破乳 则破乳时间为

如果发现有褐色斑点 则每隔 测定一次 并记下每

次测定的情况 直到没有褐色斑点出现 最后一次测定的时间即为

破乳时间

试验记录格式应符合表 的规定

破乳时间测定记录 表

序号矿料 填料 水 添加剂 乳化沥青 破乳时间

粘结力测定试验

本试验适用于确定稀浆混合料的初凝时间和开放交通时间

试验设备应符合下列规定

粘结力测定仪一台 见图

图 粘结力仪

施力手柄 扭力表 气缸 压头 试件

气压表 释放钮 气压调节阀 气管接头

底座 橡胶垫 传力杆
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施力手柄 套在传力杆上 柄上装有扭力表 其最大扭矩不

小于 传力杆直径

压头 装在传力杆下部 与试件接触部装有橡胶垫 橡胶垫

直径为 高度 硬度

气压结构 气泵 其最大气压可达 气压表 其最大

量程不小于 可通过气压调节阀调整所需气压大小并保持

恒定 通过气压释放钮和气缸将气压传给传力杆 并作用于试件

上 气缸高度

试模 高 内径 或 高 内

径 圆形试模一只

用于 试模 或 用于

试模 筛一只

方形油毡若干块

天平一台 称量 感量

秒表一只

量筒 拌和容器 拌匙 刮刀等

试件准备应符合下列规定

按稠度试验和破乳时间测定试验确定的混合料配合比备

料 通常以干矿料 为准

将定量的矿料 填料拌匀 加水或添加剂水溶液拌匀 加入

乳化沥青并迅速拌匀 时间不超过

将稀浆混合料倒入相应厚度预湿过的试模中 细封层 中

封层选 高的试模 粗封层选 高的试模 用油毡垫底

刮平 记时开始 每次做 个试件

进行破乳时间测定 待破乳后 立即脱模

将脱模后的试件 置于 的环境中养生

当 时 若 时 试件仍未破乳 则等破乳后

开始进行如下试验

试验步骤应符合下列规定

将脱模的试件 置于粘结力测定仪的平台上
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调整粘结力测定仪的传力杆 使橡胶垫以 的

速度与试件中心接触

通过气压调整 使橡胶垫与试件之间产生 的压

力

经过 的压实后 将扭力指针拨零

水平扭动施力手柄 在 时间内转动

并记下扭力表上指针的读数和相应的时间

按 等的养生时间分别重复上

述的 的步骤 当出现读数不变化时 则可停止试验

试验记录格式应符合表 的规定

粘结力试验记录 表

矿料 填料 水 添加剂 乳化沥青

养生时间

湿轮磨耗试验

本试验适用于模拟车轮在封层上行驶 通过测定一定力

和一定作用次数后的稀浆封层的磨耗程度 用以确定混合料中的

沥青用量是否足够

试验设备应符合下列规定

湿轮磨耗仪一台 图

磨耗头 总重 包括橡胶磨耗管 其固定装置可在

轴套内垂直 内自由活动

平底金属圆盆 内径 深

试件夹具 可将直径为 的试件固定在圆盆内

橡胶磨耗管 为内径 壁厚 长 的橡

胶软管 里层为丁苯橡胶 中间为加筋条 外层为聚氯丁橡胶

秒表一只

球底拌锅一只 容积约
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1

7

2
3

4

5

6
8

湿轮磨耗试验仪

电机 磨耗头 橡胶磨耗管

试件夹具 圆盆 平台

提升手柄 底座

金属拌匙一把

量筒一支

天平一台 称量

感量

恒温箱一台

恒温水浴设备一套

试模 内径 外部

尺寸 长 宽

深度分别为

和

直径为 的圆形

油毡若干块

宽 短柄

橡胶刮板一把

试件准备应符合下列规定

以稠度试验 破乳时间测定试验所确定的矿料 填料 添加

剂 乳化沥青和水的比例为基准 将此沥青用量作为中值 每间隔

质量计 上下变化沥青用量 至少作五组 决定湿轮磨耗试验

所用的矿料 填料 添加剂 乳化沥青和水的配合比

将烘干的矿料用 筛过筛 每组至少筛出 矿

料

用天平称取 矿料

将矿料倒入拌和锅中 并掺入填料 干拌 或直至完

全拌匀 加入水或添加剂水溶液后拌和 直至矿料均匀拌湿

最后加入乳化沥青 拌和 时间不少于 不超过

将拌好的稀浆立即倒入内径为 的试模中 试模下

用油毡垫 并用刮刀刮平表面

脱模后将试件置于 的烘箱中烘至恒重 至少

试验步骤应符合下列规定

从烘箱中取出试件 冷却至室温 称重

http://www.fineprint.com.cn


称重后置于 的水浴中

从水浴中取出试件 置于磨耗仪上直径为 的圆盆

中 并将圆盆固定在磨耗仪的平台上

将磨耗头固定在轴上 提升平台 使橡胶磨耗管接触试件

的表面 保证磨耗头自重作用于试件 并使平台固定 每次磨耗均

应使用新的橡胶磨耗面

将试件浸水 使水深至少超过试件 水温保持

启动磨耗仪 低速转动 使磨耗头公转 自转

磨耗时间

将试件从圆盆中取出 冲洗 再放入 的烘箱中烘

至恒重

取出冷却至室温 并称重

试验记录格式应符合表 的规定

湿轮磨耗试验记录 表

序

号
矿料 填料 水 添加剂 乳化沥青

结果计算应符合下列规定

试件磨耗前后质量的损失与磨耗面的比值即为磨耗值 公式

为

式中 磨耗值
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406.4

406.4

76.2

76.2

50.850.8

38.1
355.6

6
3
.
5

12.7 12.7

609.6152.4

分别为试件磨耗前后的称重

磨耗面积

负 荷 轮 试 验

本试验适用于模拟车轮在封层上行驶 用以控制混合料

中沥青用量的上限

试验设备应符合下列规定

负荷轮试验仪一台 见图

图 负荷轮试验仪

槽形钢底架 试件承板 电机 齿轮减速器 曲柄

可调从动连杆 荷重箱 负荷轮 计数器 荷重袋

试模底板 试模 砂框

电机功率为

负荷轮的橡胶硬度为

计数器带归零功能

荷重袋内一般装小颗粒铅丸

试模底板为镀锌薄板
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砂框厚度为

天平一台 称量 感量

烘箱一台

拌锅或烧杯

拌匙一把

试模 如图 厚度分别为

和 外部尺寸 长 宽

内部尺寸 长 宽 的长方形槽形试模

标准砂若干

的为金属锅一只

其他同稠度试验设备

试件准备应符合下列规定

以稠度试验 破乳时间测定试验所确定的配合比为基准

将此沥青用量作为中值 上下变化 质量计 的沥青用量 共作

组 决定相应的矿料 填料 添加剂 乳化沥青和水的配合比 每

组所需的干矿料准备量按表 称取

干矿料用量表 表

试模深度

干矿料准备量

选定相应厚度的试模 试模厚度比最粗的矿料粒径大

左右

先将准确称量的矿料 填料倒入拌和容器中拌匀 再加水

或添加剂水溶液拌匀 在乳化沥青倒入后迅速拌和 时间不要超过

将拌匀的混合料倒入选定的试模中 再将表面刮平 当混

合料不能发生位移时 撤去试模 然后放入 的烘箱中烘干

至恒重 至少

取出试件 冷却至室温
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试验步骤应符合下列规定

将负荷轮试验仪调整好 使负荷为

将试件正确地安装在试模底板上

将橡胶轮用溶剂或水冲洗干净 然后与试件接触

保持试验温度在

计数器复位到零 调整碾压频率为 次

开机循环 次以后 停机 卸载 冲洗 烘干 并称重

将砂框放在试件上方中央 并用橡胶带垫好 防止砂流失

将 的标准砂均匀地撒在砂框内 并立即把负

荷轮加于试件之上 用相同荷载和频率做 次循环

停机 卸载 取出试件 拍掉松散的砂 并使用真空吸尘器

将没有拍掉的松散砂吸走

称重

试验记录格式应符合表 的规定

负荷轮试验记录 表

序

号
矿料 填料 水 添加剂 乳化沥青

结果计算应符合下列规定

负荷轮试验结果用单位面积粘附砂量来表示 公式为
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负荷轮试验的粘附砂量

第一次循环负荷后试件称重

第二次循环负荷后试件称重

试件负荷面积

http://www.fineprint.com.cn


本规程用词说明

为便于在执行本标准条文时区别对待 对于要求严格程

度不同的用词说明如下

表示很严格 非这样做不可的用词

正面词采用 必须 反面词采用 严禁

表示严格 在正常情况下均应这样做的用词

正面词采用 应 反面词采用 不应 或 不得

表示允许稍有选择 在条件许可时首先应这样做的用词

正面词采用 宜 或 可 反面词采用 不宜

条文中指明必须按其他有关标准执行的写法为 应按

执行 或 应符合 的要求 或规定
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